Machos de Esmagamento para Materiais Extra-Duros (<40 HRC)
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Macho de esmagamento para acos ~40 HRC e acos inoxidaveis
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e A combinagéo de um perfil de alivio de rosca Unico e um revestimento que maximiza os beneficios dos tratamentos de superficie garante

a reducéo do binario e uma maior resisténcia a soldadura.

¢ As ranhuras mais largas permiter um maior fornecimento de lubrificante, o que resulta numa melhor lubrificagao e em melhores
capacidades de arrefecimento.

e Gragas a um material de substrato otimizado em combinagao com um revestimento especial, 0 EHRZ demonstra desempenhos
extraordindrios em agos de média dureza até 40 HRC, bem como em agos inoxidaveis.

Caracteristicas do produto

Condicoes de roscagem recomendadas

Materiais da pecga

i

Ve (m/min)
Agos carbono e de baixa ligas 10+40
Acos de liga média 10+40
Acos de alta liga 10+35
Acos tratados termicamente <40 HRC 10+25

Materiais da pega Ve (m/min)
Agos inoxidaveis ferriticos - .
P o 10+15
martensiticos
M Acos |r)OX|d~ave|s austeniticos (boa 10215
mecanizagao)

Dados do processo

EHRZ 1ISO2X(6HX) M6x1 2P

Materiais da peca

42CrMo4 (40 HRC)

Comprimento do furo | 5.55 mm
Comprimento de

roscagem 12mm

Velocidade 20 m/min

Méquina Centro de maquinagem

vertical

Fluido de roscagem

Fluido de corte soluvel em
agua (solugéo 1:20)

Avango

Avango totalmente
sincronizado

Think threads with
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_ Desgaste excessivo ap6s 990 furos
roscar apés 1600

furos
0 300 600 900 1200 1500 (Furos)

Dados de binario iniciais (N-cm)

EHRZ Produto convencional
800 800
700 700
600 600

-400 -400

O EHRZ tem um bindrio 20% mais baixo em compara¢do com o produto convencionall

www.yamawa.eu
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Macho de esmagamento para acos ~40 HRC e acos inoxidaveis
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e A combinagéo de um perfil de alivio de rosca Unico e um revestimento que maximiza

os beneficios dos tratamentos de superficie garante a reducdo do binario e uma maior
resisténcia a soldadura.

As ranhuras mais largas permitem um maior fornecimento de lubrificante, o que resulta
numa melhor lubrificagédo e em melhores capacidades de arrefecimento.

Gragas a um material de substrato otimizado em combinagdo com um revestimento
especial, 0 EHRZ demonstra desempenhos extraordinarios em agos de média dureza até
40 HRC, bem como em acos inoxidaveis.

Refrigeracao interna radial (CH90)

¢ O design exclusivo dos furos radiais de refrigeragéao direciona o fluxo de refrigerante a 90°
(CH90 - Coolant Holes 90°)

O design CH90 garante o volume maximo de refrigerante, tanto na roscagem de furos
€egos como passantes

O angulo e o posicionamento dos furos radiais CH90 garantem uma refrigeragéo perfeita do
chanfro e de toda a parte roscada

O raio e a direcao do jato de refrigeragado CHI0 permitem uma evacuagao eficaz das aparas
geradas durante operagbes de maquinagao anteriores (por exemplo, furagao).

O sistema de furos radiais CH90 com design em T e vedagao maciga no topo elimina
quaisquer problemas resultantes de falhas ou perda de estanquidade no tampéao soldado,
tipicos de outros produtos disponiveis no mercado.

Caracteristicas do produto

Condicoes de roscagem recomendadas

Materiais da peca Ve (m/min) Materiais da peca Ve (m/min)
AQOS carbono e de baixa Iigas 10+40 - AQOS inoxidaveis ferriticos - 10215
B Acos de liga média 10240 martensiticos '
“ Agos de alta liga 10+35 M Agos inoxidaveis austeniticos (boa . 45
ZRE=ZEN Acos tratados termicamente <40 HRC 10+25 mecanizagao) '

Dados do processo

EHRZ CH ISO2X(6HX) M12x1.25 2P

Materiais da peca 42CrMo4 (40 HRC) Desgaste excessivo apds 250 furos
" Pode continuar a
Diametro do furo @11.4mm roscar ap6s 450
furos
Comprimento de 0 50 100 150 200 300 400 500 (Furos)
roscagem 24 mm
. . Dados de binario e desgaste apds 360 furos roscados
Velocidade 20 m/min 9 p
3000 |
- Centro de maquinagem 2500
Maquina vertical 2000
q Fluido de corte soluvel em 1500
Fluido de roscagem 4gua (solucdo 1:20) 1000
SETES Avango totalmente 502
e sincronizado 00
-1000
-1500
-2000

(N-cm)
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Measurements in mm —

?,

DRVS

THCHT
” DCON
1 e e -1 —
LT
] DRVL
THL D
LU LS
LF
L_TYPE: A08
THCHT
" DCON
] — 1
i
THL DRVL
LF
L_TYPE: A18

Measurements in mm —

B e oo b

DRVL z

DRVS

Measurements in mm —

DRVS

THCHT
e DCON
= == -1
THL D
LU LS
LF
L_TYPE: A0O5
THCHT
Ll
DCON
THL L~» i
s DRVL
LF
L_TYPE: A25

Measurements in mm —

@ stock standard, © check stock, ® non-stock standard (no MOQ), O non-stock standard (MOQ), A upcoming product, V stock exhaustion

M (lo.l-grlﬁce)
DIN 371

1S02X(6HX)
M3x0.5

1S02X(6HX)

1S02X(6HX)
M4x0.7

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M5x0.8

IS02X(6HX)

1S02X(6H
M6x1 (o9

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M8x1.25

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M10x1.5

1S02X(6HX)

M (lo.{ecrlﬁce)
DIN 376

IS02X(6HX)
M12x1.75

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M14x2

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M16x2

IS02X(6HX)

« I
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Bore((rin ﬂg)le [
Max = Min
2.83  2.76
2.83  2.76
3.75 | 3.66
3.75 | 3.66
47 46
47 46
561 55
561 55
752  7.38
752  7.38
9.41  9.26
9.41  9.26

Bore&ﬂgle@
Max = Min
11.3 1113
11.3 1113
13.19 13
1319 13
15.19 15.15
15.19 15.15

Code

3120101035
3121101035
3120101042
3121101042
3120101049
3121101049
3120101055
3121101055
3120101064
3121101064
3120101078
3121101078

Code

3120101088
3121101088
3120101100
3121101100
3120101114
3121101114

THCHT

4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p

THCHT

4p
2p
4p
2p
4p
2p

LF THL LU

56 5 18
56 5 18
63 7 2
63 7 2
0 9 2
0 9 2
80 11 30
80 11 30
% 12 35
%0 12 35
100 13 39
100 13 39
FooTH W
10 15 -
10 15 -
10 18 -
10 18 -
10 18 -
10 18 -

LS

34
34
38
38
39
39
45
45
47
47
52
52

LS

56
56
56
56
56
56

DCON

DCON

DRVS

2.7
2.7
34
34
4.9
4.9
4.9
4.9
6.2
6.2

DRVS

© © © © ~N N

DRVL ' NOF Type | Stock
6 5(5) ' A08 [ ]
6 55) = A05 [ ]
6 5(5) ' A08 [ ]
6 55) = A05 [ ]
8 55) = A08 [ ]
8 55) = A05 [ ]
8 5(5) = A08 [ ]
8 55) = A05 [ ]
9 6(6) @ A18 o
9 6(6) @ A18 o

11 8(8)  Al8 ([ J
11 8(8)  Al8 (]
DRVL NOF Type | Stock
10 8(8) « A25 [ ]
10 8(8)  A25 [ ]
12 8(8)  A25 O
12 8(8) « A25 [
12 8(8)  A25 O
12 8(8)  A25 (]

www.yamawa.eu



MF

DIN 374

M8x1
M10x1.25
M10x1
M12x1.5
M12x1.25
M12x1
M14x1.5
M14x1.25

M16x1.5

www.yamawa.eu

TCTR

(tolerance)

1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
1S02X(6HX)

Bored Hole @
(mm)
Max = Min

761 749
761 749
9.51  9.38
9.51  9.38
9.61 | 9.55
9.61 | 9.55
11.39 11.24
11.39 11.24
11.51 11.38
11.51 11.38
11.62 11.5
11.62 11.5
13.39 13.24
13.39 13.24
13.51 13.38
13.51 13.38
15.38 15.23
15.38 15.23

Code

3120101065
3121101065
3120101079
3121101079
3120101080
3121101080
3120101089
3121101089
3120101090
3121101090
3120101091
3121101091
3120101102
3121101102
3120101103
3121101103
3120101116
3121101116

THCHT

4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p

90
90
100
100
90
90
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

THL

12
12
13
13
13
13
15
15
15
15
15
15
18
18
18
18
18
18

LU

LS

46
46
51
51
46
46
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51

DCON

©  ©W ©W © ©W © N N N N o o

—_
jury

1

DRVS

(S BN B S RS ) R N
CDQD&OKQ&OLO\I\I\I\I\I\Immmmww

DRVL

© © © © © o

10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12

NOF

Type | Stock

A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
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THCHT
» DCON
EE; I - %
DRVL
THL “—|  DRVS
LU LS
LF
-TYPE: A29 Measurements in mm —
THCHT
g DCON
[ 3 |
; : %
THL LS DRVLLW» DRVS
LF
L-TYPE: A31 Measurements in mm —!
Oversized
Bored Hole @
M nJ&Iﬁa Max(mm) Min Code
DIN 371
ISO2X(6HX) @ 4.7 4.6 3221101049
M5x0.8
ISO3X(6GX) = 4.7 @ 4.6 3221201049
IS02X(6HX) | 5.61 5.5 3221101055
Mé6x1
ISO3X(6GX)  5.61 5.5 3221201055
IS02X(6HX)  7.52 7.38 3221101064
M8x1.25
ISO3X(6GX)  7.52 7.38 3221201064
IS02X(6HX)  9.41 9.26 3221101078
M10x1.5
ISO3X(6GX)  9.41 9.26 3221201078
M Bore(d H?Ie 0
mm Code
(tolerance) Max | Min
DIN 376
IS02X(6HX) | 11.3 11.13 3221101088
M12x1.75
ISO3X(6GX)  11.3 11.13 3221201088
IS02X(6HX) 13.19 13 3221101100
M14x2
ISO3X(6GX) 13.19 13 3221201100
I1S02X(6HX) 15.19 15.15 3221101114
M16x2
ISO3X(6GX) 15.19 15.15 3221201114
Bore(d Hole §
M F (tolerance) Max mm)Min Code
DIN 374
IS02X(6HX) | 7.61 7.49 3221101065
M8x1
ISO3X(6GX)  7.61 7.49 3221201065
IS02X(6HX)  9.51 9.38 3221101079
M10x1.25
ISO3X(6GX)  9.51 9.38 3221201079

- I
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THCHT

2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P

THCHT

2P
2P
2P
2P
2P
2P

THCHT

2P
2P
2P
2P

B e oo i

DRVS

LF THL
70 9
70 9
80 1
80 1
90 12
90 12
100 13
100 13
LF THL
110 15
110 15
110 18
110 18
110 18
110 18
LF THL
90 12
90 12
100 13
100 13

LU

25
25
30
30
35
35
39
39

LU

LU

THCHT
" DCON
I +
i k2
THL DRVL Z
LF
L_TYPE: A30

LS

39
39
45
45
47
47
52
52

LS

56
56
56
56
56
56

LS

46
46
51
51

Measurements in mm —

@ stock standard, O check stock, ® non-stock standard (no MOQ), O non-stock standard (MOQ), A upcoming product, V stock exhaustion

DCON = DRVS = DRVL NOF Type | Stock
6 49 8 55) = A29 ([ ]
6 4.9 8 55) = A29 [ ]
6 49 8 55) = A29 [ ]
6 49 8 55) = A29 ([ ]
8 6.2 9 6(6) = A30 [ ]
8 6.2 9 6(6) = A30 ([ ]

10 8 1 8(8)  A30 [
10 8 1 8(8)  A30 [

DCON | DRVS = DRVL NOF Type | Stock
9 7 10 8(8) A3t [ ]
9 7 10 8(8) A3t ([ ]

1 9 12 88 A3t [
1 9 12 8(8) A3l [
12 9 12 8(8) A3l [
12 9 12 8(8) A3l [

DCON | DRVS = DRVL = NOF = Type = Stock
6 4.9 8 6(6) @ A3l [
6 4.9 8 6(6) A3l [ ]
7 55 8 88 A3t [
7 5.5 8 8(8) A3l [

www.yamawa.eu



MF

DIN 374

M10x1
M12x1.5
M12x1.25
M12x1
M14x1.5
M14x1.25

M16x1.5
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TCTR

(tolerance)

1S02X(6HX)
IS03X(6GX)
1S02X(6HX)
ISO3X(6GX)
1S02X(6HX)
ISO3X(6GX)
1S02X(6HX)
IS03X(6GX)
IS02X(6HX)
IS03X(6GX)
IS02X(6HX)
IS03X(6GX)
IS02X(6HX)
IS03X(6GX)

Bored Hole @
(mm)
Max = Min

9.61 9.55
9.61 9.55
11.39 11.24
11.39 11.24
11.51 11.38
11.51 11.38
11.62 115
11.62 11.5
13.39 13.24
13.39 13.24
13.51 13.38
13.51 13.38
15.38 15.23
15.38 15.23

Code

3221101080
3221201080
3221101089
3221201089
3221101090
3221201090
3221101091
3221201091
3221101102
3221201102
3221101103
3221201103
3221101116
3221201116

THCHT

2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P

90
90
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

THL

13
13
15
15
15
15
15
15
18
18
18
18
18
18

LU

46
46
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51

DCON

DRVS

o o
© © © © © © N NN NN NG5

DRVL

10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12

NOF

Type | Stock

A3l
A3l
A31
A31
A31
A3t
A31
A31
A31
A31
A31
A31
A31
A31

® € O 6 6 6 O 6 06 06 0 ¢ 0 o
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Machos de Esmagamento - System Chart

Materiais d Ve (m/min)
aleriais capeea | paixa I - AT
\ \ \ \ \ \ \ \
~40 HRC | | | EHRZ, | | | | |
Agos tratados | | E H BZ C H | | | | |
termicamente | | extra duro I I I T~ ‘
Acos de
liga ‘ ‘ MHAZ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
| | Acos cz‘arbono de durez‘a média | | | |
\ \ \ \ \ \ \
Momone | CrMo | | HP+RZ HP-RZ | | |
‘ ‘ AIto‘desempenho ‘ ‘ ‘ ‘
\ \ \ \ \ \ \
SC-TL-RZ
- 1 o
AQo;?beo::dlo C45 ‘ ‘ SW Sem binario ‘ ‘ ‘ ‘
| | | | | | |
\ \ \ \ \ \ \ \
Acos de baixo 45 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
carbono 30 \
| | | | | | | |
\ \ | AN V4 \ \ \
C30
ot | |BDY | | | | | |
moxicaveis c10 General purpose
| | | | | |
= | \ \ \ \ \
AlSI 303 SURZ EHR‘Z! y.
Stainless steel Acos ‘ EH R:Z ‘CH { ‘ ‘ ‘ ‘
AISI 304 inoxidavei tradura
\ | | | | | |
Ve (m/min) 5 10 15 20 25 30 35 40
Veja o video
EHRZ
D0
EE= .
Descarregar Descarregar a
ocatdlogoda  aplicacdoda
Yamawa Yamawa
9/2026
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