Machos de laminacion para materiales extra duros (<40 HRC)
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Macho de laminacién para aceros ~40 HRC y aceros inoxidables

e | a combinacion de un perfil de rosca exclusivo y un recubrimiento que maximiza los beneficios de los tratamientos superficiales
garantizan la reduccion del par de roscado y una mayor resistencia al gripado.

e |as ranuras de lubricacién mas anchas permiten permiten una mejor lubricacion, lo que se traduce en una capacidad de lubricacion y
refrigeracion optimizada.

e Gracias a la optimizacion del sustrato de metal en combinacién con un recubrimiento especial, el EHRZ ofrece un rendimiento
extraordinario tanto en aceros de dureza media de hasta 40 HRC como en aceros inoxidables.

Caracteristicas

Condiciones de roscado recomendadas

Material de la pieza Ve (m/min) Material de la pieza Ve (m/min)
Aceros al carbono y aceros de baja aleacion 10+40 . Aceros inoxidables ferriticos - 10415
“ Aceros al carbono de media aleacion 10+40 martensiticos ’
“ Aceros de alta aleacion 10+35 Aceros inoxidables austeniticos )
- M ables 10215
m Aceros bonificados <40 HRC 10+25 (buena maquinabilidad)

Parametros aplicativos

EHRZ 1ISO2X(6HX) M6x1

Desgaste excesivo después de 990

. P

Material de la pieza

42CrMo4 (40 HRC)

Longitud de taladrado

5.55 mm

Profundidad de rosca

12 mm

Velocidad de corte

20 m/min

Centro de mecanizado

Maquina vertical
Lubricante Emulsién (solucion 1:20)
NEREE Avance totalmente

sincronizado
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Productoconvencional
después de 1600 agujeros

0 300 600 900 1200 1500Agujeros)

Datos de par inicial (N-cm)

EHRZ Producto convencional
800 800
700 700
600 600

-400 -400

iEHRZ tiene un par 20% mas bajo en comparacion con un producto convencional!

www.yamawa.eu
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Macho de laminacién para aceros ~40 HRC y aceros inoxidables

¢ |La combinacion de un perfil de rosca exclusivo y un recubrimiento que maximiza los
beneficios de los tratamientos superficiales garantizan la reduccién del par de roscado y una
mayor resistencia al gripado.

e | as ranuras de lubricacién mas anchas permiten permiten una mejor lubricacion, lo que se
traduce en una capacidad de lubricacion y refrigeracion optimizada.

e Gracias a la optimizacion del sustrato de metal en combinacion con un recubrimiento
especial, el EHRZ ofrece un rendimiento extraordinario tanto en aceros de dureza media de
hasta 40 HRC como en aceros inoxidables.

Refrigeracion interna radial (CH90)

e El disefo exclusivo de agujeros de refrigeracion radial dirige el flujo de refrigerante a 90°

(CH90 - Agujeros de refrigeracion a 90°)

El disefio CH90 garantiza el maximo caudal de refrigerante tanto para el roscado de

agujeros ciegos como pasantes

El angulo y el posicionamiento de los agujeros radiales CH90 garantizan una refrigeracion

perfecta del chaflan de entrada y de toda la parte roscada.

e Elradio y la direccion del chorro de refrigerante CHO0 permiten una evacuacion eficaz de las
virutas generadas en operaciones de mecanizado previas (p. €j., taladrado).

e El sistema de agujeros radiales CH90 con disefio en T, con sellado sdlido en la parte
superior, descarta cualquier problema derivado del fallo o la pérdida de estanqueidad en la
tapa soldada, algo habitual en otros productos disponibles en el mercado.

Caracteristicas

Condiciones de roscado recomendadas

Material de la pieza Ve (m/min) Material de la pieza Ve (m/min)
Aceros &l carbono y aceros de baja aleacion 10+40 _ Aceros inoxidables ferriticos - 1015
“ Aceros al carbono de media aleacion 10240 martensiticos '
“ Aceros de alta aleacion 10+35 Aceros inoxidables austeniticos .
— M S 10+15
2=E V8 Aceros bonificados <40 HRC 10+25 (buena magquinabilidad)

Parametros aplicativos
EHRZ CH ISO2X(6HX) M12x1.25 2P

Desgaste excesivo|después de 250
agujeros

Material de la pieza | 42CrMo4 (40 HRC)

Puede seguir
trabajando después
de 450 agujeros

0 50 100 150 200 300 400 500(Aguijeros)

Aguijero previo @11.4mm

Profundidad de rosca | 24 mm

Velocidad de corte 20 m/min

3000

G f Centro de mecanizado 2500
Maquina vertical 2000
. ., ., 1500
Lubricante Emulsion (solucion 1:20) 1000
500

AEEE Avance totalmente 0

sincronizado

-500
-1000
-1500
-2000

(N-cm)
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Measurements in mm —

@ stock standard, © check stock, ® non-stock standard (no MOQ), O non-stock standard (MOQ), A upcoming product, V stock exhaustion

M (lo.l-grlﬁce)
DIN 371

1S02X(6HX)
M3x0.5

1S02X(6HX)

1S02X(6HX)
M4x0.7

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M5x0.8

IS02X(6HX)

1S02X(6H
M6x1 (o9

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M8x1.25

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M10x1.5

1S02X(6HX)

M (lo.{ecrlﬁce)
DIN 376

IS02X(6HX)
M12x1.75

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M14x2

IS02X(6HX)

IS02X(6HX)
M16x2

IS02X(6HX)

« I
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Bore((rin ﬂg)le [
Max = Min
2.83  2.76
2.83  2.76
3.75 | 3.66
3.75 | 3.66
47 46
47 46
561 55
561 55
752  7.38
752  7.38
9.41  9.26
9.41  9.26

Bore&ﬂgle@
Max = Min
11.3 1113
11.3 1113
13.19 13
1319 13
15.19 15.15
15.19 15.15

Code

3120101035
3121101035
3120101042
3121101042
3120101049
3121101049
3120101055
3121101055
3120101064
3121101064
3120101078
3121101078

Code

3120101088
3121101088
3120101100
3121101100
3120101114
3121101114

THCHT

4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p

THCHT

4p
2p
4p
2p
4p
2p

LF THL LU

56 5 18
56 5 18
63 7 2
63 7 2
0 9 2
0 9 2
80 11 30
80 11 30
% 12 35
%0 12 35
100 13 39
100 13 39
FooTH W
10 15 -
10 15 -
10 18 -
10 18 -
10 18 -
10 18 -

LS

34
34
38
38
39
39
45
45
47
47
52
52

LS

56
56
56
56
56
56

DCON

DCON

DRVS

2.7
2.7
34
34
4.9
4.9
4.9
4.9
6.2
6.2

DRVS

© © © © ~N N

DRVL ' NOF Type | Stock
6 5(5) ' A08 [ ]
6 55) = A05 [ ]
6 5(5) ' A08 [ ]
6 55) = A05 [ ]
8 55) = A08 [ ]
8 55) = A05 [ ]
8 5(5) = A08 [ ]
8 55) = A05 [ ]
9 6(6) @ A18 o
9 6(6) @ A18 o

11 8(8)  Al8 ([ J
11 8(8)  Al8 (]
DRVL NOF Type | Stock
10 8(8) « A25 [ ]
10 8(8)  A25 [ ]
12 8(8)  A25 O
12 8(8) « A25 [
12 8(8)  A25 O
12 8(8)  A25 (]

www.yamawa.eu



MF

DIN 374

M8x1
M10x1.25
M10x1
M12x1.5
M12x1.25
M12x1
M14x1.5
M14x1.25

M16x1.5

www.yamawa.eu

TCTR

(tolerance)

1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
1S02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
IS02X(6HX)
1S02X(6HX)

Bored Hole @
(mm)
Max = Min

761 749
761 749
9.51  9.38
9.51  9.38
9.61 | 9.55
9.61 | 9.55
11.39 11.24
11.39 11.24
11.51 11.38
11.51 11.38
11.62 11.5
11.62 11.5
13.39 13.24
13.39 13.24
13.51 13.38
13.51 13.38
15.38 15.23
15.38 15.23

Code

3120101065
3121101065
3120101079
3121101079
3120101080
3121101080
3120101089
3121101089
3120101090
3121101090
3120101091
3121101091
3120101102
3121101102
3120101103
3121101103
3120101116
3121101116

THCHT

4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p
4p
2p

90
90
100
100
90
90
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

THL

12
12
13
13
13
13
15
15
15
15
15
15
18
18
18
18
18
18

LU

LS

46
46
51
51
46
46
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51

DCON

©  ©W ©W © ©W © N N N N o o

—_
jury

1

DRVS

(S BN B S RS ) R N
CDQD&OKQ&OLO\I\I\I\I\I\Immmmww

DRVL

© © © © © o

10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12

NOF

Type | Stock

A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
A25
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THCHT
» DCON
EE; I - %
DRVL
THL “—|  DRVS
LU LS
LF
-TYPE: A29 Measurements in mm —
THCHT
g DCON
[ 3 |
; : %
THL LS DRVLLW» DRVS
LF
L-TYPE: A31 Measurements in mm —!
Oversized
Bored Hole @
M nJ&Iﬁa Max(mm) Min Code
DIN 371
ISO2X(6HX) @ 4.7 4.6 3221101049
M5x0.8
ISO3X(6GX) = 4.7 @ 4.6 3221201049
IS02X(6HX) | 5.61 5.5 3221101055
Mé6x1
ISO3X(6GX)  5.61 5.5 3221201055
IS02X(6HX)  7.52 7.38 3221101064
M8x1.25
ISO3X(6GX)  7.52 7.38 3221201064
IS02X(6HX)  9.41 9.26 3221101078
M10x1.5
ISO3X(6GX)  9.41 9.26 3221201078
M Bore(d H?Ie 0
mm Code
(tolerance) Max | Min
DIN 376
IS02X(6HX) | 11.3 11.13 3221101088
M12x1.75
ISO3X(6GX)  11.3 11.13 3221201088
IS02X(6HX) 13.19 13 3221101100
M14x2
ISO3X(6GX) 13.19 13 3221201100
I1S02X(6HX) 15.19 15.15 3221101114
M16x2
ISO3X(6GX) 15.19 15.15 3221201114
Bore(d Hole §
M F (tolerance) Max mm)Min Code
DIN 374
IS02X(6HX) | 7.61 7.49 3221101065
M8x1
ISO3X(6GX)  7.61 7.49 3221201065
IS02X(6HX)  9.51 9.38 3221101079
M10x1.25
ISO3X(6GX)  9.51 9.38 3221201079
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THCHT

2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P

THCHT

2P
2P
2P
2P
2P
2P

THCHT

2P
2P
2P
2P

B e oo i

DRVS

LF THL
70 9
70 9
80 1
80 1
90 12
90 12
100 13
100 13
LF THL
110 15
110 15
110 18
110 18
110 18
110 18
LF THL
90 12
90 12
100 13
100 13

LU

25
25
30
30
35
35
39
39

LU

LU

THCHT
" DCON
I +
i k2
THL DRVL Z
LF
L_TYPE: A30

LS

39
39
45
45
47
47
52
52

LS

56
56
56
56
56
56

LS

46
46
51
51

Measurements in mm —

@ stock standard, O check stock, ® non-stock standard (no MOQ), O non-stock standard (MOQ), A upcoming product, V stock exhaustion

DCON = DRVS = DRVL NOF Type | Stock
6 49 8 55) = A29 ([ ]
6 4.9 8 55) = A29 [ ]
6 49 8 55) = A29 [ ]
6 49 8 55) = A29 ([ ]
8 6.2 9 6(6) = A30 [ ]
8 6.2 9 6(6) = A30 ([ ]

10 8 1 8(8)  A30 [
10 8 1 8(8)  A30 [

DCON | DRVS = DRVL NOF Type | Stock
9 7 10 8(8) A3t [ ]
9 7 10 8(8) A3t ([ ]

1 9 12 88 A3t [
1 9 12 8(8) A3l [
12 9 12 8(8) A3l [
12 9 12 8(8) A3l [

DCON | DRVS = DRVL = NOF = Type = Stock
6 4.9 8 6(6) @ A3l [
6 4.9 8 6(6) A3l [ ]
7 55 8 88 A3t [
7 5.5 8 8(8) A3l [

www.yamawa.eu



MF

DIN 374

M10x1
M12x1.5
M12x1.25
M12x1
M14x1.5
M14x1.25

M16x1.5
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TCTR

(tolerance)

1S02X(6HX)
IS03X(6GX)
1S02X(6HX)
ISO3X(6GX)
1S02X(6HX)
ISO3X(6GX)
1S02X(6HX)
IS03X(6GX)
IS02X(6HX)
IS03X(6GX)
IS02X(6HX)
IS03X(6GX)
IS02X(6HX)
IS03X(6GX)

Bored Hole @
(mm)
Max = Min

9.61 9.55
9.61 9.55
11.39 11.24
11.39 11.24
11.51 11.38
11.51 11.38
11.62 115
11.62 11.5
13.39 13.24
13.39 13.24
13.51 13.38
13.51 13.38
15.38 15.23
15.38 15.23

Code

3221101080
3221201080
3221101089
3221201089
3221101090
3221201090
3221101091
3221201091
3221101102
3221201102
3221101103
3221201103
3221101116
3221201116

THCHT

2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P
2P

90
90
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

THL

13
13
15
15
15
15
15
15
18
18
18
18
18
18

LU

46
46
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51
51

DCON

DRVS

o o
© © © © © © N NN NN NG5

DRVL

10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12

NOF

Type | Stock

A3l
A3l
A31
A31
A31
A3t
A31
A31
A31
A31
A31
A31
A31
A31

® € O 6 6 6 O 6 06 06 0 ¢ 0 o
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System chart - Machos de laminacion

Material de I pi Ve (m/min)
aterialde lapieza | pga A - AT
\ \ \
~40 HRC | | EHRZ, |
Aceros | EH RZ CH |
bonificados \ extra duro \ \
Aceros
de | | mHRz \ | |
aleacion | Aceros‘al carbono de medla aleacion | |
\ \ \
Aceros al
carbono de CrMo
alta aleacién ‘ HFJ"'RZ HP'R‘Z ‘ ‘ ‘
‘ AIto‘rendimiento ‘ ‘ ‘ ‘
\ \ \ \ \ \
Aceros al SC-TL-RZ
carbono 1.5R Sin par
de media C45 ‘ W ‘ ‘ ‘ ‘
aleacion
| | | | | |
| | \ \ \ \
Aceros al C45 \
carbono de ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
baja aleacion C30
| | \ | | | |
\ \ N 4 \ \ \
C30
iovicabh R-D Y | | | | | |
inoxidables c10 General purpose
| | | | | |
r—g \ \ \ \ \
Stain AISI 303 -IR‘Z A
ainless
steel ‘CH { ‘ ‘ ‘ ‘
AISI 304 uro
\ \ \ \ \ \ \
Ve (m/min) 10 15 20 25 30 35 40
Ver el video
de EHRZ
[=ld (=]
ER= ;
Descarga el Descarga la
catdlogo aplicacion
Yamawa Yamawa
9/2026
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